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Charakteristika

NAB/UV-1K AC je stredne az vysokoviskozny jednozloZkovy impregnant na baze nenasytenej polyesterimidovej Zivice rozpustene;
v diakrylate s fotoiniciatormi. Oproti inym akrylatovym impregnantom vynika zlepSenymi antikorozivnymi vlastnostami. Ma Ciry jantarovy
vzhlad aje bez zépachu. Poas vytvrdzovania sa uvolfiuje nepatrné mnozstvo emisii (VOC). Neznegistuje pracovné prostredie,
nespdsobuje poziarne nebezpegenstvo. Odpadovy vzduch nie je nutné &istit.

Impregnant je charakteristicky nasledujucimi vlastnostami:
e excelentnd odolnost vodi korézii a vihkosti
e vyborna tepelna odolnost
¢ vynikajuce mechanické spevnenie
o (isté povrchy systémov po impregnacii
o perfektna tvorba vrstvy a penetracia do vinutia
e minimalne straty pri vytvrdzovani
e mimoriadna efektivnost pri vytvrdzovani
e nastavitelné spracovatel'ské vlastnosti podfa poZiadaviek zakaznika

Ve

Pouzitie

Impregnant je vhodny pre izolané systémy teplotnej triedy H. Je ur€eny na impregnaciu vinuti elektrickych tocivych strojov vSeobecného
pouzitia a transformatorov, vinutych lakovanymi drétmi velkych priemerov a profilovych drétov velkych prierezov, kde sa vyzaduje
antikorozivna Uprava.

Spracovanie

NAB/UV-1K AC je Speciélne vyvinuty pre impregnaciu mac¢anim na impregnacnom zariadeni s kombinovanym vytvrdzovanim elektrickym
pradom a UV Ziarenim. Impregnant sa mdze spracovat aj na konvenénych impregnacnych zariadeniach za atmosférického tlaku alebo
vakua méacanim, zaplavovanim alebo brodenim za rotacie. Presné in3trukcie pre spracovanie budu poskytnuté v zavislosti od spdsobu
spracovania u zakaznika.

KedZe sa jedné o jednozlozkovy systém, pred pouZitim sa nevyzaduje pridavanie dalSich aditiv. PoCas spracovania je nevyhnutné v o
najvacdej miere obmedzit pristup svetla k impregnantu vimpregnaénej nadrZzi. OdporG€ana obmena impregnantu v nddrzi je 20 %
z celkového objemu za mesiac. Pre dosiahnutie maximalnej Zivotnosti impregnantu sa odporuca jeho prevadzkové teplota max. 25 °C.

Pri manipulécii s impregnantom je potrebné dodrziavat' bezpe¢nostné pokyny uvedené v Karte bezpe¢nostnych udajov.

Na Cistenie zariadeni a pracovnych néstrojov od nevytvrdeného impregnantu sa odporuca pouzit VUKI riedidlo T5.

Vytvrdzovanie
Podmienky pri vytvrdzovani:
e  kombinované vytvrdzovanie elektrickym pradom a UV Ziarenim: 10 - 20 min pri 150 — 180 °C a 12 - 16 min UV ziarenie

v zavislosti od vykonu Ziari¢a

e konvencné vytvrdzovanie: 2 -3 hod od dosiahnutia 130 °C vo vinuti
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Spracovatel'ské vlastnosti

Parameter Podmienka Veli¢ina Poznamka
Hustota STNEN SO 2811-1 20°C 1050 - 1150 kg/m3
Viskorita %5°C 2000 - 3000 mPas | e
Stabilita 23°C min. 12 mesiac
Teplota vzplanutia STNEN SO 2592 >110 °C
Cas gélovania DIN 16 945 100°C ks min
g 130 °C 2130 -5
Reakény Eas STN EN 60455-2 130 °C 3-6 min
Exotermna teplota STN EN 60455-2 130 °C 190 - 230 °C
voC <2 %
130°C 9_3 h od dosiahnutia teploty
Eas vvivrdzovania konvencénym sposobom 130 °C vo vinuti
y 150 - 180°C 10-20 . kombinovany sposob:
UV Ziarenie 12-16 min teplota a UV Ziarenie
Vpva impregnantu STNEN 6085145 . korﬁpatibilr]y’ SO Yégtkymi
na lakované droty STN EN 60317 vyhovuje \t:ssir;n ;i)ouzwanym|

Zavislost viskozity od teploty
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Vlastnosti vo vytvrdenom stave
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oI

IMPREGNANTY VUDAC

Parameter Norma \ Podmienka Velicina Poznamka
11.1
. . 1h pI'I 100 °C vzorkqtuha, bez trhlln’
Presychanie do hlbky [SsTnEN 60464-2 +1hpri 150 °C 31 2et|>gs:(|:\}$ovrch hiadky,
Hrubka filmu na Al
= 24 pum
pliesku
23°C 80
Elektricka pevnost’ STN EN 60243-1 180 °C 65 kV/mm | valcové elektrody & 6 mm
po 24 h vo vode pri 23 °C 50
23°C 10
. AP 155 °C 109
Vnitorna rezistivita | STNEN 62631-3-1 180 °C 108 Q.m
po 168 h vo vode 23 °C 1013
Relativna permitivita [STNEN 604552 25 °CIS00V e -
! 180°C/500V 58
25 °C/500V 0,0135
Stratovy faktortg & | STNEN 60455-2 180°C/500V 05 -
Sila spevnenia STNEN 61 033 &l. 2.1 23°C 190 - 220 N
skratenej cievky metda A 180 °C 80-100
Teplotny index STN IEC 60 216 180 °C

Balenie, skladovanie a preprava

Impregnant sa dodava v nevratnych, Cistych, pre iny vyrobok nepouZitych kovovych obaloch s hmotnostou 200 kg alebo v tmavych IBC
kontajneroch s hmotnostou 1 000 kg, pripadne v inych obaloch podla dohody medzi vyrobcom a odberatefom. Impregnant sa skladuje v
tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote + 5 °C az + 25 °C. Pri dodrZani podmienok skladovania je kvalita
impregnantu garantovana 12 mesiacov od datumu vyroby. Impregnant nesmie byt’ vystaveny svetlu!

Upozornenie: Vplyvom nadmerného tepla, kontaminécie alebo vystavenia priamemu slneCnému Ziareniu mdze déjst k polymerizacii
a znehodnoteniu impregnantu!

Z hladiska dopravnych predpisov impregnant nie je zatriedeny ako nebezpeény produkt.

Certifikacia

o twisted pairs:
e helical coils:

180 °C, teplotna trieda H (UL file E233982)
180 °C, teplotna trieda H (UL file E233982)

Poznamka

Informacie uvedené v tomto dokumente sa zhoduju s nasimi vedomostami k datumu uverejnenia. Tieto informacie mozu byt témou
revidovania, ak budu k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Poskytnuté udaje spadaju do normaineho intervalu viastnosti vyrobku a
suvisia iba so Specifickym menovanym materidlom. Uvedené Udaje nemusia platit pre material pouzivany v kombinacii s inymi materialmi
alebo prisadami alebo v inom procese, pokial nie je vyslovne uvedené inak. Poskytnuté Gdaje by nemali byt pouZité na stanovenie limitov
alebo pouzivané samostatne ako zaklad pre vzorku: nie su urené k nahrade akéhokolvek testovania, ktoré by mohlo byt potrebné k
uskuto€neniu rozhodnutia, i je pre Vas Specificky material vhodny na VaSe osobitné ucely. Vzhladom k tomu, Ze VUKI nem6ze predvidat
véetky varianty podmienok kone¢ného pouzitia vyrobku, VUKI neposkytuje zaruky a nenesie ziadnu zodpovednost v suvislosti s akymkolvek

VUKI a.s., Rybni¢na 38, SK - 831 07 Bratislava, Tel.: +421 906 063 231

SINCE 1950 e-mail: vuki@vuki.sk, www.vuki.sk


mailto:vuki@vuki.sk

NAB/UV-1K AC m

7\
[‘] [ﬂ] IMPREGNANTY VUDAC

pouzitim tychto informé&cii. Ni€ v tejto publikacii sa nepovazuje za povolenie na pouzitie alebo odporucanie k poruSovaniu akychkolvek
patentovych préav.

Kontaktné udaje

VUKI a.s., Rybni¢né 38, 831 07 Bratislava 06

Zéakaznicky servis — tel.: +421 906 063 231, +421 906 063 107
e-mail: info@vuki.sk

www.vuki.sk

Verzia

2018-03-07

VUKI a.s., Rybni¢na 38, SK - 831 07 Bratislava, Tel.: +421 906 063 231
SINGE 1950 e-mail: vuki@vuki.sk, www.vuki.sk


mailto:vuki@vuki.sk
mailto:info@vuki.sk

