CABLES / KABLE

7. TEPLOM ZMRASTITELNE KABLOVE SUBORY/ SVCZ 4P, 4Y, 4T

0,00

Teplom zmrastitelné spojky

Pouiitie:

Spojky SVCZ 4P, 4Y, 4T s urcené na spdjanie a odboZovanie signalizatnyich vodicov k plynowym potrubiam.

Oznacenie:

SVCZ 4P - priama spojka - na priame spojenie signalizatného vodica

SVCZ 4Y - odbotnd spojka - na zhotovenie odbotky signalizacného vodica
SVCZ 4T - T spojka - hotovd odbocka, na ktord sa pripojime troma priamymi spojkami

Charakteristika: Tab. 1 Vlastnosti materidlu (zosieteny PE)

7. Teplom zmrastitelné kablové sibory

Hranica pevnosti v fahu [MPa] min. 13
Tainost pri prefrhnuti [%] min. 350
Imra3fovacia teplota rq 150 - 200
Teplota pouiili’u - dlhodobo ra 100

- krdtkodobo 150
Vnitornd rezistivita [Q.m] 10"
Elekirickd pevnost [kV/mm] 12

informativny charakier.
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MONTAZ SPOJKY SVCZ 4P - PRIAMA SPOJKA
1. Viodite odizolujeme v dizkach rovnajicich sa 1,/2 diizky Cu lisovacej spoiky.
2. Na jeden z voditov navlecieme teplom zmrastitelnd hadicu.
3. Odizolované judrd vodiov vsunieme do Cu lisovacej spojky a spojku zalisujeme vhodnymi lisovacimi kliesfami (doporutuieme typ Klavke K-02).
4. Teplom zmrastitelnd hadicu presunieme na lisovaciu spojku. Dbdme, aby lisovacia spojka bola v jgj strede. Hadicu zmrastujeme pdsobenim tepla od stredu k jednému a
potom k druhému okraju. Ako zdroj tepla odporicame pouZif makky plamefi propdn butdnového hordka alebo teplovzdu3ng pistol.
5. Teplom zmrastitelnd hadica utesni dokonale spoj aZ viedy, ked' po zmrasteni zatne vytldcat roztavené lepidlo, kioré neodstrariujeme. So spojkou dalej manipuluieme aZ po
iej vychladnuti a stuhnuti lepidla (asi 20 min).

7. Teplom zmrastitelné kablové sibory

MONTAZ SPOJKY SVCZ 4Y - ODBOCNA SPOJKA
1. Priebezné vodice odizoluieme v dizkach rovnajucich sa 1/2 Cu lisovacej spoiky. Odboény vodit odizolujeme v dizke rovngitcej sa dizke spoiky.
2. Na odbotny vodic navlecieme tesniacu hadicku z teplom tavitelného lepidla. Na priebezny vodic, vstupujtci do Cu lisovacej spojky z opacnej strany, navlecieme teplom

zmrastitelnd hadicu.

3. Odizolované jadrd vodicov vsunieme do Cu lisovacej spojky a zalisujeme vhodnymi lisovacimi Kliesfami, ako je uvedené v ndvode pre montdZ priamej spojky.

4. Haditku z teplom tavitelného lepidla presunieme a7 k lisovacej spojke a oba vodice, priebezny aj odbony, pritisneme tesne k sebe. Teplom zmrastitelnd hadicu presunieme
tak, aby prekryjvala hadicku z teplom tavitelného lepidla. Teplom zmrastitelnd hadic zmrasfujeme od stredu k okraju najskar s jednym vodicom a potom k okraju s dvoma
vodicmi. Ako zdroj tepla odporicame pouZit mikky plamefi propdn butdnového hordka alebo teplovzdusn pistol.

5. Spojka je dokonale utesnend vtedy, ked hadica po zmrasteni na oboch koncoch vytlaci cast lepidla. Ohnutie odbocného vodica do potrebného smeru robime po ochladent,
stuhnutf lepidla, vo vzdialenosti 2 aZ 3 cm od okraja zmrastenej hadice.

MONTAZ SPOJKY SVCZ 4T

Dodand T-spojka je hotovd odbotka, na ktord sa pripojime troma priamymi spojkami. Pri jej pripojovant postupujeme tak, ako je uvedenéd v ndvode pre montdZ priamej spojky
SVCZ 4p.

predmet doddvky:

8 ks PE vreciek s obsahom:

- 1 ks hotovd T-spojka

-3 ks Cu spojka @ 4 mm2

- 3 ks teplom zmrastitelnd hadica

Informdcie uvedené v tomto dokumente sa zhoduji s nadimi vedomostami k ddtumu uverejnenia. Tieto informdcie mozu
byt témou revidovania, ak budi k dispozicii nové vedomosti a skisenosti. Uvedené udaje platia vyhradne pre vyrobky
spoloénosti VUKI. Akékolvek zmeny ddajov v tejto dokumentdcii s6 vyhradens. Udaje tejto dokumentdcie plnia len
informativny charakter.
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