InStrukcie pre spracovanie polyuretanovych zmesi VUKUR OM

VUKI a.s.

Pri praci s polyuretanovymi (PUR) hmotami VUKUR OM platia nasledovné zasady, ktoré su
potrebné brat’ na zretel’:

e doba skladovania v origindlnom atesne uzavretom baleni je pri teplotach 15 °C £10 °C
nasledovna: VUKOL 6 mesiacov, VUKIT M 4 mesiace,

e pri manipuldcii s jednotlivymi zlozkami, pocas procesu mieSania a pocas tvrdnutia je dolezité
zabranit’ vniknutiu vlhkosti (aj z ovzdusSia) do hmoty. 1% vody v objeme sposobi 30% zvacSenie
objemu - napenenie zmesi. Odporti¢ana vlhkost' ovzdusia by mala byt menej ako 60%,

e pred zmieSanim je potrebné zlozku VUKOL dokladne premiesat’, zhomogenizovat’ (min. 3min).
Po dlh§om skladovani mézu v hmote vzniknit’ usadeniny, ktoré je potrebné dokonale rozmiesat’.
Pre jednoduchsie rozmiesanie sa méze hmota zohriat’ na +50°C (priamy ohrev nie je vhodny.
Mozny sp6sob je napriklad vodna baza, avSak zabezpecte, aby nevnikla voda do hmoty),

e nemiesat drevom. Odporuca sa kovoveé alebo sklené miesadlo,

e na zmieSavanie je mozné pouzit balenie (nadobu) zlozky VUKOL alebo samostatni nadobu,
ktora musi byt’ sucha a Cista,

e pri zmieSavani je potrebné presne dodrzat’ zmieSavaci pomer. Maximalna pripustna odchylka od
predpisaného pomeru je + (5 + 7) % oproti stanovenému pomeru. Tym sa ovplyviiuje vysledna
tvrdost’ materialu (menej tvrdidla = méksi material a naopak),

e zmieSanll zmes je potrebné dokladne premiesat’ tak, aby sa zhomogenizovala (mieSajte min.
Smin.),

e pri mieSani pomocou miesadla je potrebné dbat,, aby sa do zmesi nevmiesSal vzduch (pouzit’ také
mieSadlo, aby bolo celé ponorené do zmesi),

e po dokonalom zmiesani zloziek odporucame ihned’ zalievat’,

e PUR hmota pre svoje vytvrdzovanie potrebuje teplotu okolia minimalne +15 °C (ideélne + 23°C),
v opa¢nom pripade bude tvrdntt’ dlhsSie. Pri nizSich teplotach sa méze stat, ze zmes nevytvrdne
dostato¢ne alebo vobec,

e polyuretanova zmes po zadefinovanom case tvrdnutia, uvedenom v katalogovom liste, eSte
pracuje - mierne dotvrdzuje, po dobu 14 dni (pri teplote 23°C; pri vyssej teplote je to kratSie a
naopak), nasledne je uz bezo zmien,

e zvysky polyolu (VUKOL) sa moézu likvidovat priamym spalenim a obaly po polyole sa mozu
priamo Srotovat’. Zvysky tvrdidla mozno po zmiesani s polyolom a po vytvrdeni zlikvidovat’ ako

tuhy ostatny odpad. Viac informadcii v kataldgovom liste alebo v Podmienkach spracovania.

V pripade akychkol'vek otazok nas nevahajte kontaktovat’.
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