3. IMPREGNANTY VUDAC/ Polyesterimid v diakrylate/ NAB/K, NAB/800-1K, NAB/400-1K

IMPREGNANTS

Pouiitie:

(UL prihlaseny na certifikaciu)

Impregnanty sii vhodné pre izolugné systémy teplotnej triedy H. SG urcené na impregndciu vinuti elekirickych togivych strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi drotmi

velkych priemerov a profilovych drdtov velkyich prierezov.

Charakteristika:

Impregnanty s jednozlozkové, na bdze nenasytenych polyesterimidovych Zivic, rozpustenych v diakryldte. Potus ich vytvrdzovania sa uvolfivje nepatmé mnoZstvo emisii.

Neznegisfuji pracovné prostredie a nespdsobuiis poziame nebezpecie. Odpadovy vzduch nie je nutné Gistit.

Spracovanie:

Impregnanty sa mozu spracovdvat na konvencnych impregnacnych zariadeniach za atmosférického tlaku alebo vakua mdcanim, zaplavovanim alebo brodenim za rotdcie.

Spracovatelské viasnosti:

Hustota (DIN 53 217) 20°C
Viskozita 25°C
Skladovatelnost +5C+25C

Teplota vzplanutia STN EN 22592

Cas gelovania’ 130°C
Reakiny ¢as 130°C
Exotermnd feplota®* 130°C
Cas vytvrdzovania® 130°C

150°C

Skika vplyvu impregnantu na lakované draty *
(IEC317-3,-8,-13)
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NAB/1K
1100-1150
2000-2500

min. 6

>112

3-5
4-6
180-230

2-3
115

vyhovuje
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NAB/800-1K
1080 —1120

700-1000
min. 6

>112

3-5
4-6
180 - 230

2-3
11,5

vyhovuje

NAB/400-1K
1040-1100

400 - 600

min. 6
>112

3-5

4-6
180- 230
2-3
11,5

vyhovuje
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Polyesterimid v diakryldte

3. IMPREGNANTY VUDAC/ Polyesterimid v diakrylate/ NAB/K, NAB/800-1K, NAB/400-1K

IMPREGNANTS
(UL prihlaseny na certifikaciu)
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
NAB/1K NAB/800-1K NAB/400-1K
o 11117 .1.0.0.10 L1LL
Presychanie do hibky ** 0111, 0.111. L
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek 150°C [h] 1
23C 60 60 60
Flektrickd pevnost »7 180°C [kV/mm] 50 50 50
po 96h v 92% r.v. 23'C 45 50 45
23°C 10" 10" 10"
Vnitornd rezistivita 2 180°C [Q.m] 10° 10° 10°
po 96 h vo vode 23°C 10" 10" 10"
Sila spevnenia skritenej cievky ® 23'C N 220 220 220
180°C 60-80 60-80 60
Teplotny index ° [a 180 180 180
1 DIN 16 945 Verfahren A 6 1hpri80°C +1h/100°C+ 1 hpri150°C
2 DIN 464 48 Blatt 1 7 Skazohné vzorky A2, valcové elekirody ¢ 6 mm
3 Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71 8 STNIEC 61033/A
40d dosiahnutia teploty 130°C (150°C) vo vinuti 9 STN IEC 60216-1, -2
5STN 67 31 50 ¢l. 11, metéda B, 10 Vzhlad vzorky: huZevnatd, bez trhlin a bublin,

povrch hladky, nelepkavy

Balenie a skladovanie:

Impregnanty sa doddvajd v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouZitych kovovych obaloch v mnoZstve 200 a 50 kg, pripadne v inych obaloch podla dohody medzi
vyrobcom a odberatelom. Impregnanty sa skladuid v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote +5°C az +25°C, ktorj zodpovedd STN 65 0201. Z
hludiska dopravnych predpisov impregnanty nie G zatriedené ako nebezpetné produkiy.
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