1. IMPREGNANTY VUPOS!/ Polyesterimid v styréne/ NZ 83/500

Pouiitie:

UL-prihlaseny na certifikdaciu

Je ureny na impregndciu zakvapkdvanim mechanicky a teplotne vysoko namdhanych vinuti altemdtorov a rychlootdckovych elektrickych tociych strojov pre domdce spotrebice a
rutné ndradie teplotnej triedy F. Zokvapkdvaci impregnant NZ 83 /500 sa doddva podla TP VUKI 0189/95.

Charakteristika:

Lakvapkdvaci impregnant NZ 83,/500 je roztok nenasytenej polyesterimidovej Zivice v styréne. Pred spracovanim sa musi zmiesaf s inicidtorom Z 83 v hmotnostnom pomere
100 : 2. Vyznatuie sa krdtkym Cosom vytvrdzovania pri 130 °C. Nim impregnované vinutia majd velmi dobré mechanické spevnenie, odolnost voti pardm rozpdstadiel,

transformdtorovym olejom a frednom.

Spracovatelské viasnosti
Hustota (DIN 53 217)

Viskozita
Skladovatelnost

Teplota vzplanutia (AP)

(as gelovania”

Cas spracovatelnosti
Reakeny tas?*
2,3

Exotermnd feplota

Cas vytvrdzovania®

Skazka vplyvu impregnantu na lakované droty
(LCIA, LCDAY?
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Polyesterimid v styréne

1. IMPREGNANTY VUPOS/ Polyesterimid v styréne/ NZ 83/500

IMPREGNANTS
UL-prihlaseny na certifikdciu
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
Presychanie do hibky? RARRL
0.111.
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek [h] 1
130°C
Elektrickd pevnost™ " 100
23°C 80
155°C [kV/mm] 60
po96hv92%r.v.23°C
Vnitornd rezistivita?
23°C 3x 10"
155°C [Q.m] 2x 10"
po 240 h vo vode 23 C 2x 10"
Sila spevnenia skrétenej cievky®
23°C [N] 300 - 350
155°C 35-40
kritérium 30 % hmotnostny ubytok [l 174
Teplotny index9), kritérium
Pokles elektrickej pevnosti na 12 kV/mm 182
1) DIN 16 945 Verfahren A 6) 1hpri 100 oC + 1 h pri 130°C
2) DIN 46 448 Blatt 1 7) Skisobné vzorky A2, valcové elektrody @ 6
3) Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71STN EN 8) STN EN 61033
4) 0d dosiahnutia teploty 130 C vo vinuti 9)SIN EIN 60216 ' ,
5) STN 67 31 50 €. 11, metoda A, po pésobeni 60 min pri 60 °C 10) Vzhlad vzorky: huzevnatd, bez trhlin a bublin,

povrch hladky, nelepkavy

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vyrobok nepouitych drumoch DG 55 obsahu 216,51, pripadne v obaloch podla dohody medzi vjrobcom a odberatefom.
Impregnant sa skloduje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote max. +23 °C, kiory zodpovedd STN 65 0201. 7 hludiska dopravnych predpisov
impregnant je zatriedeny ako nebezpecny produkt tr. 3, UN: 1866.
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