1. IMPREGNANTY VUPOS/ Polyesterimid v styréne/ NK 50/60

IMPREGNANTS

Pouiitie:

b\

Je urceny na kontinudinu impregndciu vinuti nn elektrickych tocivych strojov teplotnej triedy F-H mdcanim v priebeznych impregnatnjch zariadeniach. Impregnant NK 50/60 je
vSak mozné pouif aj na diskontinudinu impregndciu vinuti najmd z lakovanych drdtov malyich priemerov, za atmosferického tlaku i za vakua v tych pripadoch, kde sa vyZaduie

nizko viskdzny impregnant s velkou penetragnou schopnosfou.
Impregnant NK 50,/60 sa doddva podfa TP 117-ZSE-U0-0149/91.

Charakteristika:

Impregnant NK 50/60 je roztok nenasytenej polyesterimidovej Zivice v styréne. Pred spracovanim sa musf zmie3af s inicidtorom TBP v hmotnostnom pomere 100:1. Vytvrdzuje

sa 2 h pri teplote 140 °C od dosighnutia tejto teploty vo vinuti. Po vytvrdent sa vyznacuje elastickym lakovym filmom pri sicasne vysokom mechanickom spevnent vinufi.

Je odolny voi pardm rozpistadiel, transformdtorovyim olejom a frednom.

Spracovatelské vlastnosti:
Vytokovy ¢as (DIN pohdrik 4)

Hustota (DIN 53 217)

Skladovatelnost
max. 23 °C

Teplota vzplanutia (PM)

(as gelovania”

Cas spracovatelnosti pri 10 % tyzdennej
obmene ndplne impregnanej nddrze

Skska vplyvu impregnantu na lakované dréty (LCIA, LCDA)?
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Polyesterimid v styréne

1. IMPREGNANTY VUPOS!/ Polyesterimid v styréne/ NK 50/60

IMPREGNANTS
Vlastnosti vo vytvrdenom stave:
Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek (h] 2
140°C
Presychanie do hibky®! 11112
0 111
Flekirickd pevnost® ¥
23°C 70-80
155°C (kV/mm] 60-70
po 24 h uloZenia vo vode 23°C 30-40
Vndtornd rezistivita®
B 10"
155°C [Qm] 10"
13
po 7 diioch ulozenia vo vode 23°C 10
Sila spevnenia skrutenej cievky®! 250- 300
23°C [N] 150 - 200
90°C 40-50
155°C
Sila spevnenia zvizku drétov®
23°C 700- 810
90°C [N] 650 - 700
155°C 250- 350
Tanost (tfii @ 3 mm)® no cracks up diameter to
23°C angle 180°
Teplotny index”, kritérium [a 181
Sila spevnenia 22 N
(skrutkovnicovd cievka)
Skazobné napiitie 1500 V rq 228
(stocené pdry)*
1) DIN 16 945 Verfahren A 5) IEC Publikécia 464 - 2
2) STN 67 3150 &l. 11, metoda B 6) STN EN 61033 met. A a met. C
3) DIN 46 448 Blatt 1 7) STN EN 60216
4) Skisobné vzorky A2, valcové elektrody @ 6 mm 8) Vzhlad vzorky: huzevnatd, bez trhlin

a bublin, povrch hladky, nelepkavy
* UL File No.: E233982 merané na drdtoch MW 35

Balenie a skladovanie:

Impregnant sa doddva v nevratnych, Gistych, pre iny vjrobok nepouZitych drumoch DG 55 o obsahu 216,5 |, pripadne v obaloch podfa dohody medzi vyrobcom a odberatelom.
Impregnant sa skladuje v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade pri teplote max. +23°C, kiory zodpovedd STN 65 0201. 7 hludiska dopravnych predpisov
impregnant je zatriedeny ako nebezpecny produkt tr. 3, UN: 1866.
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