3. IMPREGNANTY VUDAC!/ Polyesterimid v diakrylate/ 1K-NAH 99/VT/900
1K-NAH 99/VT/1200

IMPREGNANTS

Pouiitie:

Impregnanty si vhodné na impregndciu vinut elektrickych todivych strojov a transformdtorov, vinutych lakovanymi alebo profilovymi drdtmi

Charakteristika:

Impregnanty s jednozlozkové, na bdze nenasytenych polyesterimidovych Zivic, rozpustenyich
v diakryldte zriedenych s malym mnoZstvom vinyltoulénu. Poas ich vytvrdzovania sa uvoliiuie malé mnoZstvo emisii. Impregnanty sii odolné vodi transformétorovym olejom

a chlodiacim prostriedkom (frednu).

Spracovate[ské vlastnosti:

Hustota (DIN 53 217)

Viskozita

Skladovatelnost

Teplota vzplanutia (STN EN 22592)

Cas gélovania
Reakény éas?®
2,3

Exotermnd feplota

Cas vytvrdzovania®

Skika vplyvu impregnantu na lakované dréty (IEC 317-3-8-13)*

Spracovatelnosf impregnantu pri 20 % mesaénej obmene

TK-NAH 99/VT/900

0 g 1020- 1100

25°C [mPas] 600- 1000
5-25°C [mesiace] min. 6
>110

['a

130°C [min] 5-10
130°C [min] 5-10

130°C ['c 240 - 280
130°C [h] 25-3

vyhovuje

neobmedzend

1K-NAH 99/VT/1200

1020 - 1100

1000 - 1500

min. 6

>110

240 - 280
25-3

vyhovuje

neobmedzend
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IMPRE

Vlastnosti vo vytvrdenom stave:

Cas vytvrdzovania pre pripravu vzoriek

Presychanie do hibky? ¢

Flekirickd pevnost™ ™!

Vnttornd rezistivita®

Sila spevnenia skritenej cievky
8) vytvrdzovanej 36 min pri 170 °C

Teplotny index”

Teplotny index

Kritérium:

Prierazné napitie 1500 V
(twistové pdry)

1) DIN 16 945 metoda A

2) DIN 46 448 Blatt 1

3) Fe-Ko termotldnok podla ASTMD 2471-71

4) od dosiahnutia teploty 130°C vo vinuti

5)STN 67 3150@. 11, met. B

6)4hpri100°C+2hpri110°C+Thpri120°C+
1hpri130°C

Balenie a skladovanie:

GNANTS
150°C [h] 1 1
[slupeﬁ'”] S1 S1
ul Ul
1.1 1.1
23°C 70-80 70-80
155°C [kV/mm] 50- 60 50- 60
po 96 hpri92%r.v.pri 23°C 40-50 40-50
23°C 10" 10"
155°C [Qm] 10° 10°
po 96 hvo vode 23 °C 10° 10°
23°C 200 - 260 230- 260
155°C [N] 50- 65 55-65
180°C 40- 60 50- 60
[a 160 - 180 160-180
ra 180 180

7) Skusobné vzorky A2, valcové elekirody @ 6 mm
8) IEC 61033 met. A
9) IEC 60216-1,2
10) Vzhlad vzorky: povrch hladny, nelepkavy,
bez thrlin a bublin
11) UL test 1446 File E233982

Impregnanty sa doddvajd v nevratnych, distych, pre inj vyrobok nepouzityich kovowych obaloch. Skladuid sa v tesne uzavretych obaloch v suchom vetranom sklade

pri teplote +5 °Cto +25 °C.

VUKI a.s., Rybniénd 38,

SK-831 07 Brafislava, Tel: 421 2 4488 2824, 49213 231, 49213 213, Fax: 421 2 4488 1041,
email:info@vuki.sk, www.vuki.sk

3/3.1/1



